РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

МАШИНЫ ДЛЯ УПАКОВКИ В ТЕРМОУСАДОЧНУЮ ПЛЕНКУ

JBS4525A

[image: image1.emf]
1. Применение:

На сегодняшний день упаковка в термоусадочную пленку является современным  способом упаковки Машина оборачивает продукты пленкой, сваривает швы пленки. Пленка влаго — пыленепроницаема, защищает изделие от внешних воздействий. Упаковка защищает изделия из стекла от повреждений. Пленка прочная, что уменьшает вероятность разрывания упаковки и кражи изделий. 

2. Функции и характеристики:

Термоусадочный упаковщик, произмеденный в нашей компании,  является новейшей моделью автоматической упаковочной машины непрерывного действия. Скорость работы двигателя может регулироваться, макимальная нагрузка машины — 10кг. Циркуляция горячего воздуха в термоусадочной камере улучшает качество запаивания. Машина имеет современный дизайн, не требует особого техухода. Подходит для работы с разного вида пленкой. 

3. Спецификация:

	Модель
	Напряжение
	Мощность
	нагрузка
	Размеры камеры (мм)
	Размеры (мм)
	Скорость конвейера
	вес

	JBS4525A
	220В/380
	6.5 КВт
	10кг
	900х450х250
	1200х700х1000
	0-10м/мин
	90кг


4. Панель управления:
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2. выключатель конвейерной ленты

3. терморегулятор

4. переключатель нагревателя

5. переключатель нагрева воздуха

5. Температура и время для термоусадочной пленки:

	Пленка
	Название
	Толщина (мм)
	Нагрев 
	Температура термоусадочной камеры (°С)

	поливинилхлорид
	ПВХ
	0.01-0.06
	5-10
	160-180

	полипропилен
	ПЭ
	0.01-0.04
	10-20
	180-200

	полиолефин
	
	0.01-0.03
	10-20
	180-200


6. Последовательность действий:

1. Машина трехфазная  (380В)

2. Выключите преключатель конвейера, установите среднюю или низкую скорость

3. выключите переключатель нагрева воздуха, начнет работать вентилятор.

4. Включите нагрев машины. Обычно температура устанавливается на 180°С. Для того, чтобы установить температуру нужно нажать кнопку SET, нажмите кнопки UP или DOWN.

5. Если пленка ложится не ровно, нужно уменьшить скорость работы конвейера или увеличить температуру. Если пленка рвется, нужно увеличить скорость работы конвейера или уменьшить температуру нагрева. 

6. По окончании работ нужно выключить нагревание, дать двигателю и вентилятору работать 10 минут, потом выключить машину.

7. Диаметр входного провода машины должен быть более 3мм². 

8. Машину нужно устанавливать на плоскую поверхность. По истечении трех месяцев нужно проверять состояние электропроводки.

7. Устранение неисправностей:

При сбоях в работе машины нужно проверить, правильное ли напряжение на входе.

1. Термоусадочная камера не нагревается.

a. проверьте напряжение на входе, проверьте провода.

b. проверьте работу терморегулятора, при необходимости замените.

c. контактор работает неиправно, замените его.

d. необходимо проверить соединители проводов.

e. замените тэны.

2. не работает двигатель конвейера:

a. возмжно цепь затянута слишком сильно, ослабьте болты.

b. замените переключатель двигателя

c. перегорел регулятор скорости

3. не работает двигатель вентилятора:

a. замените вентилятор

b. повредился переключатель нагнетания горячего воздуха

c. очистите лопасти вентилятора

8. Электросхема:
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live wire- фаза питания

main switch- главный переключатель

convey- конвейерная лента

speed adjust- регулятор скорости

heat wind- нагреваемый воздух

temperature controller- регулятор температуры

thermoсoupe- термоэлемент

Три фазы (380В)                                              Одна фаза (220В)

[image: image4.emf]zero line- нейтральная линия

live line- включенная линия
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Схема термоусадочной машины

Список запчастей

	Номер
	Название
	Спецификация/Модель
	Примечание

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	Теплосберегательная панель
	R72
	

	4
	Покрытие приемника воздуха
	
	

	5
	
	
	

	6
	вентилятор
	R67.5 H=67
	

	7
	Приемник воздуха
	R100 H=90
	

	8
	Греющая трубка с охладителем
	900W
	

	9
	Приводная цепь
	08B-252
	

	10
	
	
	

	11
	Ведущий ролик
	R8.5x393
	

	12
	Кожух подшипника
	
	

	13
	Приводной вал
	
	

	14
	Приводная цепь
	
	

	15
	Фиксирующая крышка
	
	

	16
	Крышка подшипника1
	6004Z
	

	17
	Крышка подшипника
	
	

	18
	Приводная цепь
	
	

	19
	
	
	

	20
	контактор
	CJX2-2510
	220В

	21
	
	
	

	22
	
	
	

	23
	Товарный знак
	
	

	24
	Переменный резистор
	WH118-1, 2W
	4К7

	25
	Температурный датчик
	XMTG-2000
	

	26
	Крепление сетки
	321B/N82, 16A
	220Вольт перем. тока

	27
	переключатель
	DZ47-63, C32
	

	28
	Двигатель вентилятора
	SS, 8A
	

	29
	
	YY5612
	60Вт

	30
	
	
	

	31
	
	
	

	32
	
	
	

	33
	колесико
	75x21
	

	34
	Регулировочный болт
	M8x80
	

	35
	Приводной вал
	
	

	36
	опора2
	6804Z
	

	37
	Цепной привод кронвейерной ленты
	
	

	38
	Плоская шайба
	
	

	39
	пружина
	φ20
	

	40
	рама
	
	

	41
	Приводной двигатель
	80YYJR25-3
	01:30:00

	42
	
	
	

	43
	Приводная цепь
	06B-37
	

	44
	Ролик приводной цепи
	R7.5
	

	45
	
	
	


